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Proste programowanie sie optaca!

hyperMILL® wyznacza nowe standardy w zakresie programowania procesow obrdb-

czych: wieksza niezawodnos¢ procesow, poprawa jakoSci obrabianych powierzchni,
krotszy czas projektowania obrobki i minimalny czas produkcji czesci, sprawia ze
hyperMILL® jest idealnym narzedziem podczas pracy zaréwno z prostymi czeSciami
jak i ze ztozonymi elementami.

wa wersja dostarcza szereg nowych, innowacyjnych funkcji. Znacznie przyspiesza
amowanie, dzieki zautomatyzowanym procesom dziatajagcym w tle.

zybkie ruchy narzedzia sg automatycznie optymalizowane, dzieki czemu

e krotszy czas obrobki. Rozszerzona lista zadan, dodatkowe funkcje

wa baza narzedziowa OPEN MIND zapewniajg bardziej przejrzysta i

anie CAM, poczynajac od

y'standard programowania.
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Mocna analiza

Nowa wersja hyperMILL® oferuje szeroki zakres funkcji
analizy. R6zne elementy mogg byé tatwo i szybko spra-
wdzane, co jest niezmiernie wazne dla efektywnego i

nieprzerwanego planowania proceséw CAM.

Korzystajac z nowych narzedzi do analizy, uzytkownik
moze w tatwy sposéb sprawdzié, ktére elementy rozpatry-
wanego detalu majg kluczowe znaczenie dla proceséw
obrébczych. Informacje na temat, rodzaju powierzchni,
promieni, wspétrzednych wybranych punktéw sa dostepne
bezposrednio po kliknieciu myszka na dany element.

Wybierajac jednoczesnie dwa elementy, uzytkownik moze
bardzo szybko sprawdzi¢ odlegto$¢ np. pomiedzy powierz-
chnia a punktem, kat pomiedzy dwiema powierzchniami itd.
Funkcje analizy pozwalaja takze mierzy¢ gtebokos¢ kieszeni.
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Dane projektowe, takie jak typ obrébki lub tolerancje, czesto
zbierane sg w standaryzowanej tabeli koloréw. Uzytkownik
moze teraz przechowywac te dane w hyperMILL®. Oznacza
to, ze technolog jest w stanie bardzo szybko okresli¢, kére
tolerancje i pasowania dla wierconych otworéw lub innych
elementéw geometrycznych maja by¢ generowane.
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Szybsza obrobka 2D

W obrébce 2D, ulepszona zostata obrébka konturu 2D,
wprowadzono nowy cykl — obrébka playback i bazujace

na cechach wykrywanie kieszeni przelotowych.

Nowy cykl frezowania konturow 2D oferuje szereg mozliwosci
optymalizacji, redukujgc przy tym czas programowania i

czas obrébki detalu na maszynie. Automatyczne strategie
dojazdu i wycofania, zapewnieniajg najbardziej optymalng
Sciezke narzedzia dla wybranych ruch6éw. Najlepszy, mozliwy
punkt startu wybierany jest automatycznie. Sciezki narzedzia
sg teraz automatycznie przycinane do pétfabrykatu, co jest
szczeg6lnie przydatna funkcja. Te optymalizowane Sciezki
eliminuja nieproduktywne ruchy maszyny. Ponadto, kon-
trola kolizji powierzchni frezowania zapewnia maksymalng
niezawodnoS¢ procesu.

Obrébka playback umozliwia elastyczne okreslenie pods-
tawowych krokoéw frezowania (Sciezek narzedzia) poprzez
klikniecie wskaznikiem myszy na dowolnie wybrane obszary.
Usuniecie materiatu dla wybranej Srednicy narzedzia odbywa
sie z petna kontrola kolizji.

Obrébka

playback z
opcja kon-
_aa troli kolizji

Funkcja rozpoznawania kieszeni obejmuje rowniez wykrywa-
nie kieszeni przelotowych. hyperMILL® oferuje rozpoznanie
kieszeni zamknietych, kieszeni z wyspg i kieszeni przelo-
towych otwartych.

Nowe wykrywanie
kieszeni przelo-
towych, zwigksza
mozliwosci




Wieksza wydajnos¢ obrobki 3D

W obszarze programowania 3D, hyperMILL® oferuje
szereg nowych funkcji. Wprowadzono automatyczne
strategie dojazdu i wycofania narzedzia, nowy cykl

obrébki resztek 3D i kompensacje Sciezki narzedzia 3D.

Tryb produkeyjny jest nowa funkcja optymalizacji, kt6ra po-
zwala zminimalizowac¢ ruchy podejscia i wycofania narzedzia.
Jezeli istniejg obszary, ktére nie muszg by¢ obrabiane, tryb
produkcyjny zapewnia ich obejscie mozliwie najkrétsza
droga, bez kolizji. Funkcja ta znacznie skraca czas obrébki,
szczegblnie w przypadku duzych czesci i przy uzyciu wolnych
maszyn.

W obrobce resztek 3D zostat przyspieszony proces usuwania
materiatu. Zebra i rowki sg teraz bardzo tatwe do obrébki.
Gtebokie obszary w ktérych trzeba usung¢ bardzo duze ilosci
materiatu, mozna obrobi¢ catkowicie i efektywnie przy statej
gtebokosci skrawania.

Narzedzie odniesienia i zadanie odniesienia. W nowym
cyklu obrébki resztek 3D do listy narzedzi odniesienia do-
dany zostat frez zaokraglony. Co wiecej, zamiast narzedzia
odniesienia, uzytkownik moze wybra¢ poprzednie zadanie
jako zadanie odniesienia. Funkcja ta zostata wprowadzona
dla zwiekszenia skutecznosci obrébki. Oznacza to, ze tylko
te obszary resztek materiatu powinny zosta¢ obrobione, przy
ktérych nastapita kolizja w zadaniu odniesienia. Powt6rne
wyszukiwanie potencjalnych obszaréw resztkowych nie jest
juz potrzebne, poniewaz zostaty one obliczone w oparciu o
wybrane zadanie odniesienia. Pozostaje tylko ponowne ob-
liczenie Sciezki NC. Ponadto, w dowolnym momencie mozna
zdefiniowaé nowe narzedzie. Nie ma potrzeby okreslania
granic oraz obszaréw do obrébki.

Obrébka obszaréw
resztkowych moze
byc zrealizowana za
pomoca obrobki 3D,
5-cio osiowej indek-
sowanej, a nawet 5-
cio osiowej ciagtej.




Szybkie transformacje

hyperMILL® oferuje kilka nowych opcji do automatycz-
nego programowania. Teraz mozna kopiowaé sciezki w
bardzo prosty sposdb poprzez wykorzystanie szykéw
prostokatnych, kotowych, szyku ogédlnego i funkcji

lustra.

Za pomoca transformacji, uzytkownik moze powielac sciezki
narzedzia w catej przestrzeni roboczej. Wszelkie zmiany w
oryginale sg automatycznie aktualizowane we wszystkich
kopiach a wszystkie parametry moga by¢ modyfikowane
indywidualnie. Uzyteczng funkcja jest to, ze przeksztatcone
programy mozna sprawdzi¢ pod katem wystgpienia kolizji

z czeScig obrabiang. Oznacza to, ze obrobke detali zamo-
cowanych na kolumnach lub innych uchwytach mozna
programowac pewnie i szybko.

Lustrzane odbicie stosuje sie w przypadku w petni symetry-
cznych czesci, jak rowniez dla lustrzanych elementéw na
obrabianych detalach. Wszelkie zmiany wprowadzane w pier-
wotnej wersji sg automatycznie aktualizowane w lustrzanym
odbiciu danego zadania. Jezeli istnieje taka potrzeba, kazdy
paramer moze by¢ modyfikowany indywidualnie.

Obrobka symetry-
cznych elementéw
moze by¢ progra-
mowana auto-
matycznie dzieki
operacji lustra i
transformacji.



Przejrzysta struktura zadan

Przejrzysty interfejs zapewnia jednolite, tatwe i nie-
zawodne programowanie. hyperMILL® umozliwia
zarzagdzanie listg zadan. W nowej wersji wprowadzona

zostata takze catkowicie nowa baza narzedziowa.

Rozbudowana lista zadai, moze by¢ tatwo i szybko
uporzadkowana. Zadania mogg by¢ grupowane w zaleznosci
od etapu pracy, geometrii, potozenia przestrzennego lub
kata nachylenia narzedzia. Dzieki temu znacznie tatwiej jest
zarzadzac dtuga listg zadan. Kolejne zadania w danej grupie
moga byc¢ rozwijane lub ukrywane w zaleznosci od potrzeb
uzytkownika. Praca z taka lista zadaf i zarzadzanie projekta-
mi staje sie tatwiejsze i bardziej efektywniejsze.

W nowej bazie narzedzi OPEN MIND, narzedzia reprezen-
towane sg doktadniej niz kiedykolwiek. Graficzny interfejs
uzytkownika pozwala na bardzo szczegdtowg definicje
narzedzia. Baza danych moze przedstawiac petne narzedzia,
a takze zawierac typy sprzegania. Umozliwia to bardzo
wszechstronng kontrole kolizji, zwtaszcza w potgczeniu z
zastosowanymi przedtuzeniami narzedzi. W zaleznosci od
rodzaju montazu narzedzi, w bazie moga by¢ przechowywane
strategie obrobki, materiat oraz szereg innych parametréw
technologicznych tak, aby sprawnie zarzadzac catg baza
narzedzi. Ponadto istnieje mozliwo$¢ importowania

narzedzi znanych producentéw do bazy danych.
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hyperMILL®

Inne nowe funkcje:

Poprawa wiercenia gtebokich otworéw z
automatycznym zmniejszaniem posuwu
podczas obrdbki otworéw komunikacyjnych
Rozpoznanie pozostatego nie obrobionego
pétfabrykatu w obrébce zgrubnej 3D, poprzez
okreslenie minimalnego potfabrykatu
Kompensacja 3D

Optymalizacja szybkich ruchow
Inteligentna integracja pracy

Nowe funkcje 5-cio osiowej obrébki
symultanicznej

OPEN MIND Technologies AG

Argelsrieder Feld 5 ® 82234 Wessling ® Niemcy

Tel.: +49-8153-93 35 00

E-Mail: Info.Europe@openmind-tech.com
Support.Europe@openmind-tech.com
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Authorized Dealer

EVATRONIX S.A.

ul. Przybyty 2 © 43-300 Bielsko-Biata

Tel.: +33 499 59 13/14 * Fax +33 499 59 18
E-Mail: cam@evatronix.com.pl

OPEN MIND Technologies AG is represented

in Germany, Italy, France, Switzerland, UK, USA,
Singapore, China, Japan, Taiwan and India and
a member of the Mensch und Maschine techno-
logy group, www.mum.de.

www.openmind-tech.com
www.evatronix.com.pl
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